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geschweiftes Stahlrohr EN 1021 7-1
Anschweilimuffe dhnlich DIN 2986
Innengewinde Rp nach DIN 2999
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geschweiftes Stahlrohr EN 1021 7-1 ke L L o
beidseitiges Gewinde ola

Anschweilmuffe ahnlich DIN 2986

Innengewinde Rp nach DIN 2999 AT T T T T T T T TP T T AT
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ol /2 %4 1" 1% 2
D
b 26,9 31,8 400 | 540 | 663
Lange mm 55 65 80 55 60 120 /0 65 /75
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geschweiftes Stahlrohr EN 1021 7-1, DIN 2986, schwarz, Innengewinde Rp nach DIN 2999

Rp 1" " "
Zoll ] ] 1
D
o 40,0 40,0 40,0
Lange | mm 60 100 120

geschweilfes Stahlrohr EN 1021 7-1, DIN 2986, schwarz, Innengewinde Rp nach DIN 2999
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Rp 1/ 4 1/ 46 1/ 4k
D
o 48,3 48,3 48,3
Lange mm 120 200 300
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T3OO - ganze Ldn

SchweiBmuffe
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geschweiftes Stahlrohr EN 1021 7-1
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Fartigung
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DIN 2986, schwarz ol g
Innengewinde Rp nach DIN 2999
v | i A A A4
_, L o
;oﬁl IA“ 3!3“ ]/2H SA“ -ln ]IA“ ]1/251 2n 2]/2H 3‘1 455
mDm 17,0 21,3 | 26,6 | 31,8 | 39,5 | 48,3 | 54,5 | 66,3 | 82,0 | 25,0 [121,4
Lange mm 25 26 34 36 43 48 48 56 65 71 83

SchweiBmuffe halb
T400 - halbe Lange

-k_ IIIII
geschweiftes Stahlrohr EN 1021 7-1 o
DIN 2986, schwarz Ol
Innengewinde Rp nach DIN 2999
T e '
. T
L
R i i i i
o v Y% 1 1V 1%
D
o 26,6 31,8 39,5 48,3 54,5
Ldnge | mm 15 17 20 22 22
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Anschweilnippel

,,,,,,,,,,,,, P LB Al B
DIN 2982, schwarz o
mittelschweres Gewinderohr DIN 2440 -
Aussengewinde Rnach DIN 2999 | | e e
L
R
ZOFT| 1/2“ SA“ -ln ]IA“ ]1/251 2n 21/2u 3n 455
mDm 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3
Lange mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100
: |
| &= A/ /070 /)]S
schwarz, geschweilltes Stahlrohr, EN 10217-1 D
Aussengewinde R nach DIN 2999
| =LA
Rp 1 i i
o 1 1V 1%
> 33,7 42,4 48,3
5

mm
o 5 5
100
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Anschweissnippel
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schwarz, geschweiftes Stahlrohr, EN 10217-1
Aussengewinde G nach EN ISO 228
zRoFT| [ 174" 1"
mDm 33,7 42,4 48,3
o 5 5 5
Lange mm 100 100 100
Rosette fur Boiler

1800

NOK D&mmung
[

D min.
D max,
fyoe V' i 1" 1V 1% 2"
o min. 24,2 33,5 37,6 46,7 52,4 66,0
D max. 27,5 34,0 40,0 49,8 55,0 66,8
Lange mm 72,1 78,7 85,1 95,1 101, 111,8
b 10]
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mittelschweres Gewinderohr DIN 2440, verzinkt

Aussengewinde R nach DIN 2999
e A 7 R 7L N R A V2N I S 7 B
mDm 17,2 21,3 33,7 40,0 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9

=_--- - = = =

Lange mm
30 v v v v’ X * ¥ * *
40 v v v v v v v
50 v’ v v v v v v * *
60 v v v v v v v v v
70 v v v v v v v 3 *
80 v v v v v v v v v
20 v v v v v v v * *
100 v v v v v v v v v
110 v v v v’ v x * * >k
120 v v v v v v v v v
130 ok v b - v - - S * * *
140 N v v W | o . v
150 v v v v v v v v v
180 ' v v | v
200 * * v v v v v * 4
250 v v v
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Doppelnippel schwarz
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mittelschweres Gewinderohr DIN 2440, schwarz
Aussengewinde R nach DIN 2999
;oﬁl 3/8“ 1/211 3A“ -ln ‘l]AH ]1/2“ 255 2]/255 351
mDm 17,2 21,3 33,7 40,0 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9
=====--- - - =
Lange mm
30 % v v % % * % * o4
40 v v v v v v v
50 * v v v v * v K *
60 v v v v v v v v
70 * v v v v % K % %
80 v’ v’ v v v v v v
90 * v v v | v | * * v |
100 v v v v v v v v
110 ¢ v * v % e v * e
120 v v v v v v v v
130 * X * 3 k % * * *k
140 v v v v v v
150 % v v v v v v % *
180 v v v v
200 % v v v v % v % %
250 v v v’ v
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Sonder Frds- und Drehtelle

Sie haben die Wahl:

- Aussengewinde

- Innengewinde

- G-Gewinde

- R-Gewinde

- Rp-Gewinde

- NPT Gewinde

- Flachdichtende Verbindungen

- Im Gewinde dichtende Losungen

- Rohrgewinde oder Metrische Gewinde
- Schwarzer Stahl, Verzinkt oder blank

- Chromstahl 111




Technische Information

Kegeliges Whitworth Rohrgewinde DIN 2999

Whitworth-Rohrgewinde fior Gewinderohre und Fittings. .
Zylindrisches Innengewinde und kegeliges {(Kegel 1 :16) .
AuBengewinde.

Es kann ein geeignetes Dichtmittelim Gewinde verwendet
werden, um eine dichfe Verbindung sicherzustellen.

Rp - Innengewinde zylindrisch, konische Gewindegrenzlenrdorn kegeliges AuSengewinde (Kegel 1 :16)
gemdal DIN 2999-4
R - AuBengewinde konisch, zyl. Gewindegrenzlehrdorm

gemdB DIN 2999-5

Auflengewinde- Innengewinde- MNMennweite Durchmesser Durchmesser Gdngeje  Steigung
kennung kennung Rohr {DM) auBen Kemloch Inch mm
mm mm

R1/4" Rp 1/4% DN8 13,157 11,445 19 1,337
R 3/8" Rp 3/8" DNIO 16,662 14,950 19 1,337
R1/2" Rp1/2" DNI15 20,995 18,631 14 1.814
R3/4% Rp 3/4* DN20 26,441 24,117 14 1.814
R1* Rp 1" DN25 33,249 30,291 11 2,309
R1 1/4" Rp 1 1/4% DN32 41,910 38.952 11 2,309
R11/2% Rp11/2% DN40 47,803 44,845 11 2,309
R 2" R 2" DN50 59,614 56,656 11 2,309
R21/2% Rp21/2% DNé5 75,184 72,226 11 2,309
R 3" Rp 3* DN&O 87.884 84,926 11 2,309

R 4" Rp 4" DN100 113,030 110,072 11 2,309

Das Whitworth- Rohrgewinde, benannt nach Sir Joseph Whitworth, auch bezeichnet als:
British Standard Pipe {BSP), ist urspringlich eine britische Gewindeform fir Rohrverschraubungen, welche
bei Rohrinstallationen in Europa gebrdauchlich ist.

Whitworthgewinde haben eine steilere und lIangere Flanke als die metrischen Gewinde:
Der Flankenwinkel misst 559, gegenber 60° bei metrischen Gewinden (Siehe Skizze).

Es wird zwischen kegeligen und zylindrischen Ausfihrungen von Whitworth- Gewinden unterschieden:

Kegelige Gewinde nach DIN EN 10224-1 (alt DIN 2999)

die Bezeichnung fir Innengewinde beginnt mit ,,Rc...*, fir AuBengewinde mit ,R...", werden als
»metallisch dichtend” bezeichnet. Grund ist, dass der Nenndurchmesser des kegeligen Gewindes nach
einigen Umdrehungen dem des Gegengewindes entspricht.

Bei einem weiteren Anziehen verklemmt sich das Gewinde ineinander und wirkt so metallisch dichtend.
Ublicherweise werden solche ,,R- Gewinde** vor dem Verschrauben zusdatzlich mit Teflonband oder besser
mit Hanf versehen, um die verbleibenden Spalte zu fillen. Dabei weist Hanf den Verteil auf, bei
Flussigkeitskontakt zu quellen und somit sicherer zu dichten.

Lylindrische Gewinde nach DIN ISO 228-1

die Bezeichnung beginnt mit ,,G...", froher bestand Verwechslungsgefahr, da das Gewinde ebenfalls mit
WR' bezeichnet wurde, sind nicht selbost dichtend. Daher weisen diese in der Regel einen umlaufenden
oder auf der Oberfldche dichtenden Rundschnurting aus Gummimaterial auf, den so genannten

O- Ring.




Technische Information

unsere Rohrdurchmesser im Uberblick:

ROhr NW DA in mm Dllhmm Smmm

V4" DN8 18,5 10,5 4,0
3% | DNTO 21,3 13,3 4,0
2" | DN15 26,9 18,9 4,0
%" | DN20 31,8 21,8 5,0
1" DN25 40,0 30,0 5,0
1Y% | DN32 48,3 38,3 50
12" | DN40 54,0 44,0 5,0
2" DN50 66,3 56,3 5,0
24" | DN65 82,0 72,0 50
3" DN80 95,0 85,0 5.0
4" | DN100

Mittelschweres Gewinderohr nach DIN 2440

Rohrgewinde Nennweite Durchmesser Wanddicke Gdangeje Zugehdrige Muffe nach DIN 2986
nach DIN 2999  Rohr (DN) auBen mm Inch AuBendurchmesser  Ldnge mm
mm {(Kleinstmal3) {Kleinstmal3)
R1/4" DN8 13,5 2,35 19 17,5 25
R3/8" DN10 17,2 2.35 19 21,5 26
R1/2 DNI15 21,3 2,65 14 27.0 34
R 3/4" DNZ20 26,9 2,65 14 S0 36
R1% DN25 33.7 3.25 11 40,5 43
R1 1/4" DN32 42,4 3.25 11 50,0 48
R11/2" DN40 48,3 3.25 11 57.0 48
R 2% DN&0 60,3 3,65 11 70,0 56
R21/2" DNé&5 76.1 3,65 11 86.0 65
R 3" DN80 88,9 4,05 11 100.0 71
R 4" DNI100 114,3 4,50 11 1260 83

Rohrgewinde

In der Gas- und W asserinstallationstechnik werden Ublicherweise Rohrgewinde verwendet.
Die KenngrdBe wird in Zoll angegeben. Zu MalRangabe wird aber der Rohrinnendurchmesser
verwendet. Deswegen hat ein Rohrgewinde 17 nicht einen AuBendurchmesser von 25,4 mm
sondern Uber 32,89-33,25 mm.

Dem zur Folge hat ein Standardrohr mit diesem Gewinde einen 1" Innendurchmesser.,
Hochdruckrohre kdnnen ebenfalls ein 1" Rohrgewinde aufweisen, bedingt durch die gréRere
Wandst&rke ist der Innendurchmesser allerdings kleiner.

In Europa ist das Whitworth- Rohrgewinde gebréuchlich. Nach DIN werden die nicht im Gewinde
dichtende (DIN ISO 228) und im Gewinde dichtende Rohrgewinde (DIN 2999) unterschieden.
Am gebrduchlichsten sind die im Gewinde dichtende Rohrgewinde.




Technische Information

Gewinde- KenngroBien

Nenndurchmesser = Auendurchmesser in Zoll

Flankendurchmesser

Der Flankendurchmesser ist ein theoretisches MaB, das ungefdhr in der Mitte zwischen
Nenndurchmesser und Kerndurchmesser liegt.

Bei der Herstellung von Gewinden wird der Flankendurchmesser mittels Messbolzen oder
mittels spezieller MeBschrauben gemessen.

Kerndurchmesser
Siehe Flankendurchmesser

Steigung
Bei metrischen Gewinden der Weg, der durch eine Umdrehung zurUckgelegt wird. Also der

Abstand zwischen zwei Gewindespitzen in mm. Bei Zoll-Gewinden dagegen bezeichnet der
Wert der Steigung die Anzahl an Gewindegdngen auf der Strecke 1 Zoll.

Steigungswinkel
Den Steigungswinkel erhdlt man, indem man den Arcustangens von Steigung /

(Flankendurchmesser * Pl) berechnet. Beim ISO- Norm- Gewinde betragt dieser Winkel fUr Mé
etwa 3° und fir M20 etwa 2°.

Nennweite

Als Nennweite bezeichnet man den Durchmesser eines Rohres, oder die
GroBe/AnschluBmaB einer Armatur. Zusammen mit der Nenndruckstufe werden

durch die Angabe der Nennweite samtliche Abmessungen einer Rohrleitung z. B.
Flanschabmessungen festgelegt.

Iu beachten ist, daB mit steigender Druckstufe die Wandstarken nach innen wachsen.
Das bedeutet, dass der effektive zur Forderung verfiugbare Querschnitt abnimmit.

Grund: Der AuBendurchmesser bestimmt bei verschraubten Rohren das Gewinde, und es
konnen fUr alle Druckstufen die gleichen Rohrhalterungen benutzt werden.

Nur bei sehr dickwandigen Rohren fur sehr hohe Drucke wachsen die AuBendurchmesser.

Die Angabe der Nennweite erfolgt nach DIN EN ISO 6708 durch die Bezeichnung
DN (engl. Diameter Nominal) gefolgt von einer, ungefdahr dem Innendurchmesser in
Milimeter entsprechenden, dimensionslosen Zahl.

So bezeichnet beispielsweise ein DN 50 Rohr nach DIN 2440 [mittelschwere Gewinderohre),
ein Rohr mit dem AuBendurchmesser von 60,3 mm und einer Wandstarke von 3,65 mm
[Innendurchmesser somit 53 mm).




besuchen Sie uns im Internet:
hitp://www.hwi-hard.at
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Wir drehen mehr fur Sie

Sonderlésungen

Bei HWT ist (fast) alles méglich. Fragen Sie daher auch
nach unseren Sonderlésungen, die wir flexibel und indi-
viduell fOr Sie anfertigen. Lassen Sie sich von uns bera-
ten — mit unserer Erfahrung finden wir fur jede Heraus-
forderung die Losung nach Mal3.

Mit Kompetenz zum Erfolg.
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